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5 Jahre Musicon Valley — das sind 5 Jahre harte Arbeit an einer Vision, die nunmehr bereits
Uber 300 Partner aus allen Bereichen zusammenbrachte und zusammenschweif3t. 5 Jahre
voller kleiner und grofRer Erfolge aber auch vereinzelter Riickschlage und Durststrecken. Wir
haben um jedes der bisher 56 Projekte in Musicon Valley gekédmpft — oftmals schien es, dass
die burokratischen Hemmnisse und komplizierten Regelwerke der Projektantragsstellung
den Partnern die Motivation nehmen wollte. Hielten die Firmen dann letztendlich den
positiven Forderbescheid in den Handen waren alle MUhen vergessen. Naturlich mussten die
Partner die Erfahrung machen, dass dann die Arbeit erst richtig begann. Innovative |deen
umzusetzen, Skizzen auf Papier lebendig werden zu lassen und in reale Produkte zu
verwandeln bedeutet oftmals mehr als zwei Jahre angestrengte Projektarbeit. Knapp
kalkulierten Budgets sowie die bange Frage — wird die Konkurrenz schneller sein ?- stehen
dem ewigen Problem der recht dinnen Eigenkapitaldecke der Unternehmen gegenuber.
Lohn aller Mihen war dann in vielen Fallen die Prasentation der Ergebnisse auf den
internationalen Messen der Musikbranche und das Lob der Fachwelt und Kunden. Gab es
auf dem Weg dahin Probleme oder Fragen, dann war die Geschaftsstelle gefordert und wir
rotierten wie Kreisel. Da galt es Kooperationspartner zu finden, kleine Unstimmigkeiten zu
schlichten, Zwischenergebnisse zu vermarkten und immer wieder zu helfen. Wer einmal eine
Zwischenabrechnung gemacht hat, ahnt wovon die Rede ist — wir haben die Partner geschult
und betreut — Mittelabforderungen Gberwacht und immer wieder die eine Frage gestellt: Sind
wir auf dem richtigen Weg ? Wenn dann Partnerfirmen in finanzielle Schieflagen gerieten,
sich Insolvenzen und Personalreduzierungen ankundigten, hie3 es mit den Kreditinstituten,
der Wirtschaftsférderung und den Ministerien Losungen zu finden um die Arbeitsplatze im
Musikinstrumentenbau zu sichern.

Die Region
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Stellen die vogtlandischen Musikinstrumentenbauer auf die Messen in Los Angeles oder
Schanghai aus, begleitet sie auch stets die Frage: wie wird sich die Konkurrenz aus Fernost
dieses Jahr prasentieren ? Sind wir mit unseren Preisen noch konkurrenzfahig ? Ist das
Vogtland noch das Kompetenzzentrum des Musikinstrumentenbaus ? Um diese Fragen
bejahen zu kénnen, gilt es neue, kreative Ideen zu entwickeln und schnellstens umzusetzen.
Und wieder ist Musicon Valley der richtige Partner fir mutige Jungunternehmer, erfahrene
Handwerksmeister , Hochschulen und Forschungseinrichtungen. Dinge ins Rollen zu
bringen, standig in Bewegung zu sein und ein kompetenter Dienstleister fur all unsere
Partner zu sein ist unser Credo.
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Mit diesem nunmehr 2. Musicon Valley Report méchten wir Rechenschaft ablegen Uber all
die Projekte, die in 2004 ihren Abschluss fanden. Von insgesamt 56 Projekten sind damit 15
beendigt und stellen sich mit ihren Resultaten dem Markt und der Diskussion in der
Fachwelt.

Wir werden in den nachsten Jahren alle Projekte dokumentieren um 2006 mit Ende des
Projektes Bilanz ziehen zu kénnen Uber dann vielleicht schon sieben Jahre Musicon Valley.
Im folgenden Report gibt auch die Geschéaftsstelle unseres Vereins Auskunft Gber bereits
Geleistetes uber Plane und ldeen.

Ganz besonders méchten wir dem Bundesministerium fur Bildung und Forschung (BmB+F),
den Mitarbeitern des Projekttragers Jilich, dem Vogtlandkreis und nicht zuletzt der
sachsischen Landesregierung fiur ihre stetige Bereitschaft unser Projekt zu unterstitzen
danken. Mit Hilfe aller sollte es uns gelingen, das Feuer und die Begeisterung fir diese Idee
weiter brennen zu lassen. Daflir wiinschen wir uns allen viel Erfolg !

Markneukirchen, Oktober 2004
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DWP, Vermittlungswege

Neue Vermittlungswege fiir Arbeitslose, Azubi’s
und Riuickkehrer insbesondere in der
Musikinstrumentenbranche

DR.WEISS & PARTNER GMBH

Holger Weiss
Dr. Weiss & Partner GmbH Markneukirchen, 2004

1 Einleitung
Im Projekt sollte ein neuer Vermittlungsweg mit folgenden Zielen entwickelt werden:

kooperatives Vermittlungssystem,

einfaches, komfortables und sehr schnelles Instrument fiir die Personalsuche,
Kombination neuer und alter Formen der Jobakquise,

Case-Management in der Vermittlung,

Nutzbarmachen von sonst nicht erreichbaren offenen Stellen,

Verkirzung der Vermittlungszeiten,

Uberwachung der Aktualitat,

kontrollierte Vermittlung,

Nutzbarmachung der Synergien Arbeitsplatzen und Ausbildungsplatzen,
vermittlungsférdernde Informationsbereitstellung fur Jugendliche,

Reaktivierung und Nutzbarmachung von vorhandenen Spezialkenntnissen, und —
fertigkeiten bei Berufswechslern und Rickkehrern,

Verstarkte Nutzung der Informationstechnologien in der Musikinstrumentenbranche,
Motivationseffekt flir Arbeitslose,

Image-Effekt fur den Musikinstrumentenbau,

Nutzung in anderen Branchen sowie Regionen.

Zu Beginn des Projektes litt die Region unter Fachkrafteknappheit in der
Musikinstrumentenbranche, das aus verschiedenen Grinden wie z.B. Ansiedelung neuer
Hersteller, gute Auftragslage ansassiger industrieller Hersteller.

Viele Unternehmen mussten mit angelernten Fachkraften arbeiten. Es gab prinzipiell 3
Alternativen:

e Vermittlung von umgeschulten Arbeitslosen in die Musikinstrumentenbranche,

e Motivation und Ausbildung von Azubis,

e Zuruckholen von Pendlern, die wieder im Vogtland arbeiten wollen und urspriinglich
aus der Musikinstrumentenbranche kommen.

Unter diesen Bedingungen waren neue Vermittlungswege notwendig.

2 Ausgangssituation

Die bis zu Projektstart bekannten Vermittlungssysteme der Arbeitsverwaltung und der
privaten Vermittler waren

e durch sehr hohen Erfassungs- und insbesondere Aktualisierungsaufwand
gekennzeichnet,
e waren oft nur eine andere Form der Stellenanzeige,
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DWP, Vermittlungswege

vereinfachten die Suche nach Fachpersonal nur in geringer Weise,
der Vermittlungsprozess war kaum steuerbar,

viele bereits vergebene Stellen waren enthalten,

Spezialisten waren kaum zu finden.

Regionale oder Vermittlungslosungen fir die Musikinstrumentenbranche waren nicht
bekannt. Lésungen, die in kooperativer Weise durch alle an Vermittlungsprozessen beteiligte
Institutionen (z.B. Arbeitsverwaltung, private Vermittler, Bildungsinstitute) genutzt werden
kdénnen, waren nicht bekannt.

Eine von DWP zur Unterstitzung der Vermittlung von Teilnehmern an
Qualifizierungsmalnahmen entwickelte, einfache Datenbank machte die Anforderungen des
Marktes erst deutlich.

3 Ergebnisse

Im Rahmen des Projektes wurde das angestrebte System mit allen geplanten Funktionen
entwickelt. Es zeigte sich, dass die Bedeutung einiger Funktionen fir die Nutzer besonders
wichtig war:
Fir die Unternehmen:

e Einfachheit und Schnelligkeit,

o Komplette Bewerbungsunterlagen mit allen Anlagen.
Fur die Arbeitssuchenden:

e Einfachheit,

¢ Keine bereits vergeben Stellen.
Durch die  Anforderungen  bezuglich  umfangreicher  Anlagen  musste die
Datenbankkonzeption Uberprift und erweitert werden, auch hardwaretechnische
Konsequenzen bezliglich des Servers wurden gezogen.

4} DWP - Dr. Weiss & Partner GmbH Markneukirchen - Microsoft Internet Explorer =laix|

Datei Bearbeiten  Ansicht  Favoriten  Extras  # |

ik - = - @D 7t | @ suchen (G Favoriten  (EfMedien £4 | - S [ -

Adresse |g"| http:ffjobvermittiung, dewp, def

‘DWP |

j orwechseln zu | Links >

DR.WEISS & PARTHER GMEH

Herzlich willkommen im kooperativen Online-
Vermittlungssystem fiir die schnelle, kostenlose Personalsuche
durch Personalentscheider.

In unserer Datenbank sind komplette, anonymisierte Bewerbungsunterlagen mit
Bildern und Referenzen zur Recherche bereitgestellt. Ywinschen Sie Kontakt zu
einern Bewerber, wird lhre Anfrage augenblicklich zu dessen Vermittler
weltergeleitet, der dann den Bewerher infarmien

Ungera Bewerher sind u. a.:

» Schiler, die Ferienarbeit oder einen Ausbildungsplatz finden méchten,
» Berufsfachschiler und -absolventen, die ein Praktika, eine Ferienarbeit
oder einen Arbeitsplatz suchen,

Studenten, die ein Praktika, ein Diplomtherma bendtigen,

Arbeitslose und Rehabilitanden, die Arbeitsplatze suchen,

Angestellte, die Mebenjobs oder eine berufliche Yerdnderung suchen,

Mitarbeiter von Zeitarbeitsfirmen, die bei lhnen tatig werden wallen.

Home/Login

HKontakt _

Proiekt e In der [Obersidwt| orhalten Sie anonym einen Uberblick dber die
el Mu Personalangebote.

Wenn Sie das Systern mit allen Recherchemdglichkeiten und dervollen

Dateneinsicht nutzen wollen, missen Sie sich einmalig anmelden.

Zur Nevanmeldung Dmenschulzerklﬁrunﬁ

Venn Sie bereits angemeldet sind, kinnen Sie sich hier in unser Systern

einloggen:
Impressum
©2003 Dr. Weiss & Benutzemame Pasgwart
Famner GmbH _
+++ b sofort kénnen auch Nebenjobs und Praktikumsplatze vermitielt werden, +++
|@ Fertig |° Internet
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GroRere Probleme zeigten sich in der Erprobungsphase: Durch Zeitiiberschreitungen bei der
Erfassung der Daten kam es zu Abbriichen, Datenverlusten und Akzeptanzproblemen bei
den Arbeitssuchenden. Durch Fehleingaben entstanden unibersichtliche Ausgaben am
Bildschirm. Nachdem Madglichkeiten zum Zwischenspeichern und Fehlerabfangmechanismen
in das System integriert waren und die entsprechenden Einweisung der Tester erfolgten,
arbeitete das System ohne Beanstandungen.

Im Rahmen des Projektes ergaben sich interessante Erweiterungen und Anbindungen fir
das System: Nach einem Gesprach mit der Entwicklungsabteilung des virtuellen
Arbeitsmarktes der Bundesagentur fur Arbeit ergab sich die Mdglichkeit, unser System an
das der Agentur zu koppeln und so auf kostenlosem Weg mehr Nachfrage durch
Unternehmer zu realisieren. Leider hat sich dieser positive Ansatz durch die stockenden
Reformen bisher nicht weiter fortsetzen lassen. Das System ist jetzt voll einsatzfahig, die
Akquise nach privaten Vermittlern lauft.

Z} DWP - Dr. Weiss & Partner GmbH Markneukirchen - Microsoft Internet Explorer =lElx|

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Favoriten  Extras ¢ |
= Zurick o= - @ 4 | @Suchen (] Favoriten @Medien @ | %' =] E -

Adresse I@ http:/fiobvermittiung, dwp, def j p*wechseln zu | Links

BRWEISS & PARTNER GMEN

"Neue Vermittlungswege flir Arbeitslose, Azubi's und
Rickkehrer inshesondere in der Musikinstrumentenbranche”

Projektbeschreibung

Auf der Basis der voraussehbaren demografischen Enfwickiung und der
gegenwirigen Arbeitsmarkilage im Yoatland, die durch eine hohe Arbeitslosigkeit
auf der einen Seite und andererseits durch das Fehlen von sehrvielen
Fachkraften in der Musikinstrumentenbranche gekennzeichnet ist, sind neue
Wermitlungswege fir Arbeitslose und fir Azubi's, die einen Aushildungsplatz
suchen, dringend notwendig

Die hisherigen Yermittlungswege sind arganisatorische Lisungen, die
unternehmensbezogen auf sehr einfache YWeise erfolgten: Durch Annoncen, durch
die Meldung offener Stellen an die Arbeitsverwaltung und oft durch Weitersagen
der Mitarbeiter.

Irn Projekt "Meue Vermittlungswege fir Arbeitslose, Azubi's und Rickkehrer —
inshesondere in der Musikinstrumentenbranche” soll ein neuer Vermitiungsweg

Home/Login mit folgenden Zielen geschaffen und erprobtwerden.

Kontakt

Projekt MR = Entwicklung eines kooperativen Yermittlungssystermns fir alle vermittelnden
VALY

Institutionen in der Region,
+ Entwicklung eines einfachen, kamforablen und sehr schnellen
Instrurmentes fir die Personalsuche durch die Unternehmen,
Kombination neuer und alter Formen der Jobakguise,
Case-Managementin der Wermittlung:
Kreislaufvermittlungshemihung und Anpassung an Marktanforderungen,
in Abhangigkeit von individuellen Yoraugsetzungen,
« Mutzbarmachenvon sonst nicht erreichbaren offenen Stellen, Verkirzung

Impressum derYermittlungszeiten (von dem Bekanntwerden einer offenen Stelle his zu
2003 Dr. Weiss & deren Besetzung),
Fartner GmbH i db

+« Regionalisiere und branchenbezogene Yermittlung mit Ubersachung de
+++ b sofort kinnen auch Nebenjobs und Praktikumsplatze vermittelt werden. +++

[&] Fertig l_ l_ ’_ |4 mmternst




Voigt, Klappenfliigelhorn

Pl
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Studie alter Handwerkstechniken anhand von K i - f—r‘
Klappenfligelhornern (‘\ﬁ’;q V4

Jurgen Voigt
Metallblasinstrumentenbau Jirgen Voigt Markneukirchen (www.voigt-brass.com)

1 Einleitung

Aufgabe war es, anhand der Rekonstruktion eines Klappenfliigelhorns, kaum bekannten
Handwerkstechniken der Metallblasinstrumentenmacher des 19. Jahrhunderts zu erforschen
und, soweit moglich, lickenlos zu dokumentieren und bei der Herstellung von zwei Modellen
anzuwenden.

In den USA geflhrte Forschungen ergaben ein gestiegenes Interesse an
Klappenfligelhdrnern. Nachforschungen in Europa speziell in England und Deutschland
zeigten, dass eine betrachtliche Zahl musikalisch-historisch interessanter
Klappenfligelhdrner unter anderem auch im Musikinstrumentenmuseum Markneukirchen
existieren. Die meist in Privatbesitz befindlichen Originale sind meist in einem schlechten,
kaum reparablen Zustand. Schon aus Griinden der Erhaltung und Konservierung ist ein
Bespielen dieser Instrumente ausgeschlossen.

Tatsache ist das standig steigende Interesse, bei Interpretationen von Kompositionen des
19. Jahrhunderts die Besetzung der einzelnen Stimmen mit Originalinstrumenten aus dieser
Zeit zu besetzen. Eine Reproduktion / Kopie solcher Instrumente ist somit unausweichlich.
Unseres Wissens nach gab es bis zu diesem Projekt niemanden in Europa bzw. Ubersee,
der sich mit der Herstellung originalgetreuer Kopien von Klappenfligelhérnern befasste.

2 Ausgangssituation

Das Klappenhorn entstand als Weiterentwicklung der Familie der Zinken, Horner und
Trompeten, indem Klappen an die bestimmten Naturhérner aus Metall angebracht wurden.
Der erste Anstold zur Fertigung eines solchen Instrumentes ging von einem Hornisten der
Petersburger Kapelle mit Namen Kolbel aus. Er brachte an einigen Stellen des Horns
Bohrungen an, die mit Klappen verschlossen wurden. Die Instrumente unterschieden sich
vom Waldhorn u. a. durch die weite Mensur, die geringere Rohrlange, das Becher- und
Kesselmundstlick und auch oft durch die Trompetenform. Erfolgreich war das 1810
patentierte Klappenhorn von J. Halliday und Dublin, das auch Kenthorn hiel3, weil es ein
Herzog aus Kent in die englische Armee einfihrte. Es hatte funf geschlossene Klappen,
Diese Zahl wurde auf sechs und sieben erhoht, letzteres besonders in Deutschland, wobei
die unterste Klappe offen war und den Leitton zur Grundtonart ergab. Die Tonl6cher konnten
wegen eines weiteren Rohrdurchmessers gro3er sein als bei der Trompete und erlaubten so
ein vergleichsweise stabile, kraftige Intonation. Die verschiedenen Mitglieder der
Klappenhornfamilie wurden bevorzugt in der Kirchenmusik, in der Militarmusik und in der
Oper verwendet.

Die meisten Instrumente sind aus Kupfer gefertigt und mit Messing- oder Neusilberklappen
versehen. Die heute zu findenden Instrumente verfligen Uber Griffsysteme, die oft schon
Erweiterungen der urspriinglichen Variante sind.

Diese Instrumente sind u. a. in der Dresdner Werkstatt von Kersten gefertigt. Ein englischer
Hersteller, der in die USA emigrierte und fir die Fa. Graves & Company in Winchester, New
Hampshire arbeitete, war James Keat. Sein Name auf den Schallstlicken der Gravesschen
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Klappenfligelhdérnern waren ein Symbol fir groRes handwerkliches Kénnen und damit
Handelsmarke fir Instrumente aus New England.

Leider sind aus den genannten Grinden auch andere Werkstatten in denen
Klappenfliigelhdrner oder Instrumente aus dieser Familie gefertigt wurden keine oder nur
sparliche Aufzeichnungen uber Malle, verwandte Techniken ect. vorhanden. Der Nachbau
solcher Instrumente, deren Nachfrage zur Zeit auf dem internationalen Markt wieder
gestiegen ist, kann also nicht ohne vorherige grindliche Studien erfolgen.

Wir konnten nur auf historische Daten der Entwicklung der Instrumente, wie oben angeflihrt,
zurlckgreifen, nicht aber auf Dokumente, die Auskunft Uber technische Fertigungsweisen
gaben. Unter Anwendung moderner Verfahren und intensiver Untersuchungen konnten wir
diese Techniken aufspliren und nachvollziehbar machen. Daflir wurden uns dankenswerter
Weise Instrumente aus Privatbesitz und Sammlungen, wie dem Musikinstrumenten Museum
Markneukirchen zur Verfigung gestellt.

3 Ergebnis

Ziel des Vorhabens war es, am Beispiel des Klappenfligelhornes (Keyed Bugle , 19.
Jahrhundert) alte Handwerkstechniken zu dokumentieren. Im Ergebnis der Untersuchungen
entstand je ein Klappenfligelhornprototyp in den Stimmungen C/B und Es die anhand der
nachfolgenden Aufzeichnungen und auf der Grundlage der Untersuchungen gefertigt
wurden. Im einzelnen wurden folgende technologische Schritte ermittelt und entsprechend
nachgestaltet:

A. Zuschnitt, Zusammenfiigen, verzahnen, |6ten, Lotnaht verarbeiten, biegen, schmieden
und Oberflache bearbeiten mit Hand sind nach wie vor Ubliche Handwerkstechniken tber
mehr als 5 Jahrhunderte.

B. Herstellen des Schallstlickes im geraden Zustand ist nach gesicherten Quellen und durch
Untersuchung an den Originalvorbildern mit maschineller Hilfe geschehen.
Verarbeitungsspuren an den untersuchten Instrumenten (Original im Besitz von Dr. Ralph
Dudgeon) beweisen den Einsatz von Driickbank und einer primitiven Drehmaschine. Auf die
gleiche Weise wurde das Schallstiick aus Kupferblech Starke 0,5 mm nachvollzogen.

Die Herstellung des Schallstlickkranzes aus Messingblech ist nur mittels einer Druckform in
der vorgefundenen Qualitdt moglich. Als allgemeine Erkenntnis aus meinen Untersuchungen
habe ich festgestellt, dass die Hersteller (es handelt sich um Instrumente, die etwa um die
gleiche Zeit in England und den USA gefertigt wurden) technisch auf dem, um 1800,
Ublichen maschinellen und werkzeugtechnischen Ausristungsstand waren. In der Zeit, 1.
Halfte des 18 Jh., waren so exakte Arbeiten wie die vorgefundenen Schallstiickkranze nicht
moglich gewesen. Im Prinzip hat sich, abgesehen von der Weiterentwicklung von Maschinen
und der Formen fir Kranz und Schallstiick aus Guss oder Stahl, in der Herstellung von
handwerklich gefertigten Schallstiicken seit Anfang des 17.Jh. nichts Grundlegendes
geandert. Durch Vermessung konnte ich die notwendigen Stahlformen zur Herstellung von
Schallstick und Schallstiickkranz in meiner Schlosserei anfertigen lassen. Aus der
Vermessung der Originale ergaben sich gleichzeitig auch die Abwicklung (Zuschnitt).

C. Das Biegen der vorgefertigten Schallsticke C/B und Es Stand der Technik um 1800 in
Europa und den USA.

In Europa wurden wie zum Teil heute noch im Handwerk Ublich, grofitenteils zu biegende
Teile wie Schallstiicke, Anstdlke und Rohre mit Blei ausgegossen, gebogen, geglattet und
wieder ausgeschmolzen. In Amerika wurde zum Biegen dieser Teile Pech verwendet. Beide
Methoden hatten und haben Vorteile. (Belastungen durch Gase und Staub). Heute werden
beide Methoden noch in geringem Mal} verwendet. Die Ubliche industrielle Herstellung des
20./21. Jh. Sind mechanisches Biegen mit Werkzeugen (Hohlbiegeverfahren), Biegen mit Eis
und das Biegen mittels hydraulischen Aufblasens in entsprechenden Formen.



Voigt, Klappenfligelhorn

Beim Versuch, die Teile mit den in Europa bekannten Mdglichkeiten zu biegen, kam es zu
mehreren Fehlversuchen. Es stellte sich heraus, dass das Kupferrohr (Kupferblech) an den
am meisten beanspruchten Stellen wahrend des Biegevorgangs abriss. Was war die
Ursache hierfur? Nach eingehender Untersuchung der Werkstliicke (Durchmesser an der
Fehlerstelle ca. 38mm) ergaben sich zwei mégliche Ursachen.

A) Bei der Verarbeitung der Werkstucke aus Kupfer darf ein bestimmter Temperaturbereich
beim Gluhen des Materials (ca. 420°C) keinesfalls Uberschritten werden da das
Materialgefige sonst destabilisiert wird und abreist.

B) Als weitere Ursache stellte ich fest, dass die Hersteller der Originale in jedem Fall
Werkzeuge zum Biegen benutzten. Nach meinen Recherchen sind weder in England noch in
den USA Werkzeuge im Original erhalten. Also musste ich auf mechanische Hilfsmittel aus
unserem Werkzeugbestand zurtickgreifen. Fir Arbeiten mit starken Rohrdurchmessern um
40 mm hatten wir vor einigen Jahren Vorrichtungen gebaut, die zum Biegen von Rohren mit
Bleifillung geeignet waren. Ein Versuch, den Biegevorgang mit reiner Muskelkraft
durchzufiihren, ist gescheitert. Daraus ergibt sich zwingend die Erkenntnis, dass englische
und amerikanische Instrumentenhersteller fir diese Arbeiten technische Hilfsmittel, wie z.B.
einer Biegebank mit Zahnradibersetzung zum Erzeugen der notwendigen Kréfte
verwendeten. Ein solches Werkzeug zu rekonstruieren hatte den Umfang dieses
Gesamtprojektes ,Klappenfligelhorn® finanziell gesprengt. Wie oben angeflihrt, verwendete
ich fur diese Arbeiten unsere Biegevorrichtung, die ihre Kraft Uber Hebelwirkung erzielt.

Von diesem Moment an gelang es nachzuweisen, dass die Originalinstrumente von R. T.
Dudgeon mit den mir bekannten und recherchierten Methoden gefertigt wurden.

D. Herstellen der Klappen und
Mechanik

Aus meiner  Tatigkeit  und
Aufzeichnung ist mir bekannt, dass
es fur o.g. Tatigkeiten extra
Klappenschmiede gab, die fur die
Instrumentenmacher  arbeiteten.
Fir das Klappenfligelhorn war es
notwendig, diese Arbeiten selbst
zu rekonstruieren. Es musste das
richtige Material zum Schmieden
gefunden werden. Die Klappen
wurden in Rohform mit Hand
geschmiedet und anschliefend |
gefeilt. = Das  Handschmieden .
solcher Teile ist heutzutage nur }
noch in Ausnahmefallen tblich. Die |
beiden Klappendeckelformen der
Horner ergaben durch die geringe
Méoglichkeit der Untersuchung, und
aulere Verarbeitungsspuren — die .
Originale sind noch spielfahig und ,-

....

Klappen-
Fligelhorn

inEs
noth Bob Sheldon

durften fir Untersuchungen nicht
zerlegt werden - keinen .
Aufschluss Uber ihre Herstellungs- il
technologie.  Werkzeuge  zum I
Stanzen und Pragen hatten den !i
Aufwand nicht gerechtfertigt. Es il
gibt auch keine (gesicherten jJ _
il

Jiirges Yaigt

Meisterwerktatt fiir
Metallblaunsirumentenbay
Gewerbepark 11

D258 Markneukivchen

Germasy

Bl +4R(0) 741 /452 B0
Fax: +48 (0) 37 420 /452 14
E-mait: contact Ehvoigt-braus.com

Erkenntnisse in Richtung Pragen
und Stanzen in damaliger Zeit. Ich
entschied mich, diese Teile als Drehteile zu fertigen. Dies erwies sich als praktikabel — ware
auch damals so moglich gewesen. Walzen, Deckel und Schmiedeteile mussten dann noch
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zusammengeldtet werden. Hierbei gibt es nur einen geringen Unterschied zu damaligen
Lotmethoden. Um 1800 verwendete man als Flussmittel Borax. Heute nimmt man moderne,
auf die verschiedenen Silberlote abgestimmte Flussmittel.

E. Tonlocher, Mechanik, Oberflache

Die Tonlécher ( Kamine ) wurden konisch aufgedrickt, aufgefeilt und aufgeldtet ( weich mit
Zinnlot ). Das Auffeilen und Loéten gilt so auch fur die Mechanik.

Durch Reparaturen an den Originalen, Lackierung und Benutzung derselben , sind die
authentischen Herstellungsspuren teilweise verwischt. Oberflachenbearbeitung war zur
damaligen Zeit noch kein so bestimmendes Qualitats- und Verkaufskriterium wie heute. Die
Oberflachen wurden Anfang des 19. Jahrhunderts gefeilt, geschabt, geschliffen von Hand
poliert, und zum Teil auch schon mit Maschine (Schwabbel) poliert. Die Verbreitung neuer
Technologien nahm zur damaligen Zeit einen wesentlich langeren Zeitraum ein.

Die mir zum Vergleich herangezogenen Instrumente aus dem Markneukirchner
Musikinstrumentenmuseum hatten alle einen gewissen Grad an Oberflachenbearbeitung.

Es wurden also auch schon zu allen Zeiten im Musikinstrumentenbau Anstrengungen
unternommen, die grébsten Verarbeitungsspuren zu beseitigen.

F. Zusammenfassend ist festzustellen, dass sich einige Technologien in mehr oder weniger
abgeanderten Form uber viele Jahrhunderte bewahrt und erhalten haben.

Historische, handwerklich gefertigte Instrumente sind bei vielen Musikern aller
Instrumentengruppen gefragt. Da es aber nur wenige Instrumentenbauer gibt, die sich mit
der Herstellung historischer Instrumente beschaftigen, sehe ich eine Mdglichkeit fir die
Zukunft diese Erkenntnisse wirtschaftlich zu nutzen.

1"
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Untersuchung zur Einfiihrung von 3d “etan [LMT
Digitalisierung und NC Bearbeitung im Technik

kunsthandwerklichen S

Musikinstrumentenbau 3D Laserdigitalisieren

Maschinenbaumechanik

CNC-Systeme

CNC-Gravur

HS-Ing. Christian Lederer

Saaliger StraBe 7 - 08261 Schéneck/Vogtl.
Telefon: (03 74 64) 8 37 46

. . Fax: (03 74 64)8 37 48
ChrIStIan Lederer . Funktelefon: (01 72) 2 78 37 80
Fa LMT Christian Lederer, Schoneck e-Mail: Imt.cad@t-online.de
Holzblasinstrumentenbau Bernd Renz, Erlbach sl ol I it

1 Ausgangssituation

Der kunsthandwerklich Musikinstrumentenbau zeichnet sich neben den hohen
Anforderungen klanglicher Parameter auch dadurch aus, dass die Instrumente, ja selbst
einzelne Konstruktionsteile in ihren geometrischen Abmessungen nicht hinreichend mit
einfachen Grundformen sicher zu beschreiben sind. Der allgemeine Stand der Technik
erfordert Moglichkeiten, technische Teile und Baugruppen so zu beschreiben, dass eine
reproduzierbare Fertigung grundsatzlich moglich ist. Erfahrungen dazu konnte die Firma
LMT in langjahrigen Zulieferungen fur verschiedene Bereiche des Musikinstrumentenbaues
sammeln.

Wie ist es mdglich, Teile, die mehrfach von Freiformflachen gekennzeichnet sind, die man
somit nicht einfach in ein Prisma legen kann oder die durch einfache Spannmittel ebenfalls
nicht sicher und reproduzierbar zu bestimmen sind, so darzustellen, dass eine sichere
Dokumentation tiberhaupt méglich ist ?

Der Einsatz ublicher technischer Zeichnungen scheidet in den meisten Fallen aus. Die
Anwendung von einfachen CAD Techniken allein genlgt auch nicht den Anspriichen, da
durch die Menge der BemalRBungen das Teil selbst nicht mehr zu erkennen ware. Erst die
Verkettung von automatisierter Messtechnik, 3D CAD/CAM Technik, die das virtuelle
Modellieren nicht nur im Freiformflachenbereich, sondern auch im Volumenmodellbereich
erlaubt und der direkten Anbindung von NC gesteuerter Bearbeitungstechnik ermdéglichen
die komplette konstruktive Reproduktion der erforderlichen Teile.

Der Einsatz moderner Mess- und Bearbeitungsverfahren kann somit dem
kunsthandwerklichen Musikinstrumentenbaumeister, der im Bereich des hdherwertigen
Instrumentenbaues tatig ist, Unterstlitzung zu geben, bei der Konstruktion, Rekonstruktion
und Qualitatssicherung schon im Bereich der Einzelteile bis hin zum fertigen Instrument.
Dabei geht es nicht um grofiere Serienfertigung, sondern um einzelne Instrumente oder
Kleinserien im hdheren Preissegment. Der Instrumentenbauer soll im  Bereich der
Vorfertigung entlastet werden und mehr Zeit bekommen fir die Ausarbeitung seiner
Erzeugnisse bis zur hdochsten Qualitdt und diese erreichte Qualitdt dann wiederum sicher
reproduzieren zu kénnen.
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2 Loésungsweg

Fur diese recht umfassende Aufgabe ist es gelungen, Leistungen aus sehr verschiedenen
Bereichen zusammenzufihren. Das sind:

e Der Musikinstrumentenbaumeister mit seinem Fachwissen

e Entwicklung und Konstruktion im allgemeinen Maschinenbau im Stand 3D -
Digitalisierung, 3D Modellierung im Freiformbereich

¢ Elektronische Steuerungstechnik

e Softwarebearbeitung zur Verbindung von Messtechnik, 3D CAD/CAM Software und
Steuerungstechnik fur Mess- und Bearbeitungssysteme.

Besonderes Augenmerk wurde vor und wahrend der Bearbeitung des Projektes auf die
Kosten flir einzelne Komponenten der Hardware und der Software und die weitestgehende
Unabhangigkeit von Loésungen gelegt, die in lhrer Anwendung hohe Folgekosten
verursachen und Bindungen an feste Lieferanten erfordern wiirden.

Eine grol3e Zahl von Messungen und Modellierungen wurden durchgefihrt, u.a.:

Tonlécher an Holzblasinstrumenten

Klappen und Klappenteile fiir Holzblasinstrumente
Einzelteile von Streichinstrumenten

Einzelteile von Metallblasinstrumenten
Messungen an Tonzungen

Je nach Kompliziertheit des Teiles ist zu entscheiden welcher Messaufwand zu betreiben ist.

¢ Im einfachsten Fall Messung mit konventionellen Messmitteln wie Messschieber,
Messschraube, Messuhr.

e Vornehmlich 2D Konturen kdnnen mit einem guten Scanner aufgenommen werden
ins Konstruktionsprogramm tUbertragen und dort bearbeitet werden.

e FuUr kompliziertere Teile ist es glnstig, mdglichst automatisiert Mengen von
Messpunkten, berihrungslos mit einem Lasersensor, der von einem NC gesteuerten
Tragersystem gefiihrt wird, ohne Einwirkung jeglicher Krafte auf das Messobjekt zu
gewinnen, die eine Nachkonstruktion tiber z. B. einzelne Schnitte erlauben.

¢ sehr aufwendige Teile mit engen Konturen werden in x und y Schritten bis zu 0.01mm
Entfernung abgetastet und aus der vorliegenden geordneten Punktewolke je nach
Erfordernis zu Punkte-, Linien-, oder Flachen verarbeitet. Eine gezielte konstruktive
Bearbeitung ist in diesem Verlauf mdglich und sinnvoll.

Abgelehnt werden hier Automatismen, die die Arbeit scheinbar "erleichtern". Besonders
anzumerken ist, dass hier keine Flachenrickfiihrungssoftware bendtigt wird.
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3 Ergebnisse

Im Rahmen dieses Musicon Valley Projektes
sind ein Funktionsmuster einer 4-Achs-
Bearbeitungs und Messeinrichtung und
gegen Ende des Projektes noch separate NC
gesteuerte 3D — Messmaschine mit einem
hochprazisen Lasersensor entstanden.

4 — Achsen - Bearbeitungs — und Messeinrichtung

Aus Kostengriinden wurde die
Antriebstechnik des Funktionsmusters mit
Schrittmotoren  ausgefihrt. Nach dem
erreichten Wissenstand ist es mdglich auch
hochdynamische servoelektrische Antriebs-
technik einzusetzen.

Diese Technik, verbunden mit dem
Fachwissen des Meisters, den Kenntnissen
in Entwicklung, Konstruktion, Steuerungs-
technik und Softwareleistung ermoglicht
Leistungen, mit denen vielfaltige Aufgaben
im genannten Bereich sehr innovativ
bearbeitet werden kdnnen.

3D — Messmaschine mit einem hochprazisen Lasersensor
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Technologische Verfahrensentwicklung S E Y : D : E L
zur Herstellung von Baugruppen fir MUNDHARMONIKAS SEIT 1847
universelleinsetzbare Hochleistungs-

Blues-Mundharmonikas

Hans Hoyer
IU — Projekt Dr. Hoyer, C.A. Seydel Séhne Klingenthal (www.C-A-Seydel.de )

1 Ausgangssituation

Das Projekt widmete sich der Verbesserung der musikalischen Mdglichkeiten von Blues -
Mundharmonikas. Blues- Harps sind derzeit die meistgespielten Folk- und Rock-Instrumente
der internationalen Mundharmonikaszene. Eine Reihe von namhaften Solisten wie Steve
Baker, Igor Flach, Brendan Power, Jens Bunge, Franz Chmel begeistern mit solistischem Stil
die Fans und finden immer mehr Nachahmer. Einige neue Techniken wie das Bending oder
das Overblow erdffne der kleinen, nur zwanzigténigen Harp ein véllig neues und standig
wachsendes Kulturgebiet.

Derzeit beginnen alle weltweit erzeugten Harps in der Tonart g und enden beim f'. Die Blues-
Harp Szene fordert zur Realisierung immer komplizierterer Musikstlicke eine Erweiterung
des Tonumfanges vorerst von ¢ bis b’ und in allen 12 Tonarten von C, Des, D, Es, E, F, G,
Ges, A, As, B, H in Dur Moll und Naturmoll. Das zieht 36 verschiedene Tonfolgen nach sich.
Eine unausgeglichene Leistung jedes Tones und damit ein Fehlklingen in allen Lagen war
derzeit die Folge. GroRe Schwierigkeiten bereitet die Technologie der Fertigung der hohen
und die tiefen Téne und die damit entstehenden weiteren Probleme.

Die Loésung der Nachteile kann nur mit vollig neuen Technologien bewerkstelligt werden.
Berechnungen, Regeln, Verfahren und Ideen zur Findung leitungsoptimierter Blues-Harps
waren derzeit nicht hinreichend geldst. Das Projekt widmete sich der Schaffung von
neuartigen Technologien und Verfahren zu leistungsoptimierter Erzeugung von Baugruppen.
Das Vorhaben hatte zum Ziel, innerhalb eines regionalen Netzwerkes InnoRegio- Musicon-
Valley die Wettbewerbsfahigkeit und den Erhalt und die Férderung der Marktfahigkeit der
Mundharmonikafertigung durch Erforschung der Verfahrens und Technologien zu
verbessern. Im Einzelnen hatte das Projekt zum Ziel:

e Zerspanungsprozesse bei Tonzungen

e Spritzgussverfahren und GieRverfahren bei der Korpusstellung

e Erodierverfahren in applikatorischer Anwendung flir die Technologie der
Stimmplattenerzeugung

Lasertechnik fir Intonation

Technologie der Montage mit konstanter Qualitat der Fiigung der Bauteile
Oberflachentechnische Verfahrensoptimierung der Bauteile

Montagetechnologie

2 Ergebnisse
2.1 Tonzungenfertigung

Werkzeugtechnisch wurden unter einer neuartigen Technologie erste Muster experimentell

hergestellt. Dabei wurde die Herstellung der Tonprofile mittel veranderter Frasvorrichtungen
erprobt.
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Die Biegung (Biegeform) und die Tonzungensteifigkeit als wichtige Zungenparameter musste
und konnten zu Gunsten der Bluesspieleigenschaften, wie Bending oder Overblow optimiert
werden. Wahrend bisher wegen Frasdruck und Auflagebedingungen mit hohem Schlupf eine
enge Tolerierung der Steifigkeitswerte und ganz spezieller Biegekurven nicht méglich waren,
wurde durch ein spezielles Auflagesystem die Zerspanung und dadurch die
Hullkurvenprofilbildung sehr genau reproduzierbar gestaltet. Die geometrische Genauigkeit
der Hullkurve liegt im Mikrometerbereich.

Dazu wurden die Tonfolgen des Tonumfanges vorerst von C bis e und in allen 12
Tonarten von C, Des, D, Es, E, F, G, Ges, A, As, B, H in Dur Moll und Naturmoll entwickelt
und tabelliert und mit dem internationalen Stand zu vergleichen. Das zog 36 verschiedene
Tonfolgen mit je 20 Ténen, also 720 Einzelldsungen nach sich.

Mit diesen Zungen ist das Bending und Overblow gewdhrleistet.

2.2 Stimmplattenfertigung

Laserschneiden, Senkerodieren fuhrten zu keinem positiven Ergebnis. Die Pocket-
Technologie und das Feinschneiden aber waren ein voller Erfolg.

2.3 Plattentragerfertigung

RuttelgieRen wurde aufgrund der hohen Aufwendungen flir Werkzeuge und Giel3éfen
verworfen. Die CAM-Technologie und das Wasserstrahlschneiden aber waren ein voller
Erfolg.

2.4 Tonzungenmontage

Bekannt sind die ubliche Niettechnologie, ein von HOYER 1980 erstmalig erprobtes
Auflétverfahren der Tonzungen, die SchweiBtechnologie von JAMAHA. Ahnlich der
Uhrenindustrie koénnen aber die Tonzungen mit selbstschneidenden Schrauben
aufgeschraubt werden. Diese Technik wurde erprobt und fir geeignet gefunden. Es wird
positiv eingeschatzt, ist aber ein sehr zeitraubendes technologisches Verfahren.
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Musik - Akademie

MUSIK
Dagmar Weller AKADEMIE
Musik-Akademie Markneukirchen e.V. I-ml‘ENEUWHGHEII:v

1 Einleitung

Die Region ,Musicon Valley“ sah es als eine wesentliche Zielstellung an, eine Akademie als
eine internationalen Bildungsstatte flir Fachpublikum, Musikinstrumentenbauer, Kinstler und
musischen Nachwuchs, sowie eine Beratungs- und Begegnungsstatte flr die Meister des
Musikinstrumentenhandwerks und der KMU der Region zu etablieren. Das Feedback,
beispielsweise aus der Durchfliihrung von Meisterkursen und Meisterklassen in unmittelbarer
Nahe und mit direktem Kontakt zum Hersteller des jeweiligen Instrumentes wird die
Formulierung technisch-konstruktiver, stimmlicher und intonatorischer Parameter der
Instrumente mit einem unmittelbaren Einfluss auf die Férderung des Musikinstrumentenbaus
sein.

Mit dem vorliegenden Projekt sollten entsprechende, vorbereitende Untersuchungen als
Basis flir eine Grindung erfolgen. Durch die Entwicklung innovativer Bildungs- und
Forschungsstrategien auf dem Gebiet der musischen Fort- und Weiterbildung auf Grund
sorgfaltiger Tiefenrecherchen und Marktanalysen, sollte Datenmaterial wissenschaftlich
fundamentiert ausgearbeitet werden. Far die Meisterwerkstatten des
Musikinstrumentenbauhandwerkes und die KMU des Instrumentenbaus in der
obervogtlandischen Hersteller-Region wurde neben der inhaltlichen Relevanz der
Untersuchung auch die wirtschaftliche Bedeutung herausgearbeitet. Fur die Entwicklung
einer Beratungs- und Begegnungsstatte der Meister des Musikinstrumentenbauhandwerks
und Musikinstrumentenbaus erfolgten entsprechende Analysen, um daraus resultierend
Aufgaben und Definitionen zu formulieren.

2 Ausgangssituation

Markneukirchen, gelegen im Oberen Vogtland, ist bekannt als Zentrum des
Musikinstrumentenbaus — als Zentrum einer ganzen Region , in der in Uber 120
handwerklichen Meisterwerkstatten und in Unternehmen mit teilweiser industrieller Fertigung
nahezu alle Orchesterinstrumente mit Ausnahme von Schlagzeugen / Percussionsinstru-
menten gefertigt wurden.

Einen groRen wirtschaftlichen Rickschlag und den Verlust groRer Marktanteile erlitt der
vogtlandische Musikinstrumentenbau in den Folgejahren der politischen Wende. Durch den
Zusammenbruch des gesamten osteuropdischen Absatzmarktes entfielen 70% der
Arbeitsplatze. Viele  Meisterwerkstatten  fihrten  daraufhin  die  Tradition des
Musikinstrumentenbauhandwerkes in wirtschaftlicher Selbstandigkeit weiter und damit einen
Kampf ums Uberleben eines ganzen Handwerkszweiges. Neben einer véllig neuen
Orientierung auf den europaischen und weltweiten Absatzmarkten galt es, vor allem gegen
Anbieter aus dem asiatischen und siudamerikanischen Wirtschaftsraum ein gutes Preis-
Leistungs-Geflige durchzusetzen.

Markneukirchen als Zentrum des vogtlandischen Instrumentenbauhandwerkes blickt auf eine
Uber 300jahrige Geschichte im Instrumentenbau zurtick. Mit diesem Merkmal ist die Region
weltweit bekannt, zum Ausbau dieses Bekanntheitsgrades sind die Handwerksmeister im
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Einzelnen jedoch nicht in der Lage. Die Nutzung von Synergien der gemeinsamen Tradition
verschiedener Instrumente und die Thematik der Nachwuchsférderung im instrumentalen
musizierenden Bereich wurde bisher vollkommen auller Acht gelassen. Eine
Landesmusikakademie, durch die viele andere Bundeslander Deutschlands auf jahrelange
hervorragende Arbeit zurlicksehen kénnen, gibt es in Sachsen bisher nicht.
Diese Tatsachen sind Grundstein und
Arbeitsansatz fir den Trager des
Projektes, den Verein ,Musik-Akademie
Markneukirchen e.V.“. Er wird neue Wege
der Zusammenarbeit von Musikern,
Musikinteressierten und  Musikinstru-
mentenbauern in der Hersteller-Region
aufzeigen und férdern. Fur diesen
Vereinszweck wird dem am 04.09.2001
gegrindeten eingetragenen Verein die
. Gemeinnutzigkeit zuerkannt.
: {Vereinsmitglieder und Projektbeteiligte
.1 besitzen Informationen aus Recherchen
~— ' zu Geschichte und Tradition dieser und
- anderer  Instrumentenbauregionen in
Deutschland und der Welt. Daraus
schlussfolgernd nimmt das Vogtland durch die Konzentration der Herstellung aller
klassischen Orchesterinstrumente (mit Ausnahme der Percussionsinstrumente) eine
Sonderstellung ein. Resultierend daraus lasst die geplante Pilotstudie mehrere
Arbeitsansatze zu:

-v—‘ ‘?-"' " W . \k
Ny 'LJ‘ ¥ J%
; ot =

e In Uber 120 Meisterwerkstatten und mehreren mittelstandischen Unternehmen
werden qualitativ hochwertige Musikinstrumente gefertigt.

e Es erfolgt keine effiziente und zielgerichtete MarkterschlieRung.

e Es existiert keine zentrale Marketingplattform zur Gewinnung neuer Kunden.

e Das Image der Statten des Instrumentenbaus wird nicht wirksam dargestellt —
Musiker als potentielle Kunden werden nicht auf naturliche Art und Weise — Uber die
Produkte ,Instrument” und ,Musik“ zusammengeflhrt.

3 Zielsetzungen

Das Projekt Musik-Akademie umfasste einen Zeitraum von 18 Monaten. Fir diesen Zeitraum
waren vorgesehen:

¢ \Wissenschaftstheoretische Arbeiten wie Recherchen, Definitionen,
Datenaufarbeitungen und Vorstudien

e Entwicklung von Kursinhalten fir die praktische Testphase, Erarbeitung von
organisatorisch-inhaltliche Richtlinien und die Thematisierung der Meisterkurse

o Testphase fir die geplanten Kurse mit der Erarbeitung von Mechanismen zu deren
Auswertung.

e Erarbeitung der Gesamtdokumentation Musik-Akademie und Diskussion der
Dokumentation mit dem Tréger ,Verein Musik-Akademie Markneukirchen e.V.“ sowie
Erarbeitung der Endfassung der Untersuchung. Planung zur Realisierung eines neu
zu grindendes Wirtschaftsunternehmen Musikakademie.

4 Ergebnisse

In die Bearbeitung des Projektes waren insgesamt 10 Firmen und Einrichtungen der Region
beteiligt.
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Die beiden Mitarbeiterinnen der Musik-Akademie e.V.
fihrten im Internet Recherchen und Marktanalysen
anderer Anbieter von Fort- und Weiterbildungen im
musischen und instrumentalen Bereich
(Musikhochschulen, Musikakademien, musisch-kulturelle
Einrichtungen) durch, um die Besonderheit und
Grundungsnotwendigkeit ~ einer  Bildungseinrichtung
dieses Bereiches in einer Herstellerregion
herauszuarbeiten und daraus resultierend besondere
Angebote fur potenzielle Teilnehmer zu erstellen. Keine
der analysierten Einrichtungen hat die Mdglichkeit, auf
den Instrumentenbau in Form von fachlicher beratender
Begleitung der Bildungsangebote zurtckzugreifen. Dieser
Aspekt sollte als Besonderheit der
Instrumentenbauregion alle Arbeiten der Musik-Akademie
in Markneukirchen als roter Faden durchziehen. An alle
Handwerker der Region erfolgte eine Ausschreibung zur |
fachlichen  Unterstiitzung von Meisterkursen und
Workshops. Es wurden intensive Gesprache uUber ™
Moglichkeiten der Zusammenarbeit, Projektideen und
gemeinsame Ansatzpunkte zur Umsetzung gefihrt. Im Rahmen dieser Gesprache
signalisierten die Meister des Musikinstrumentenhandwerks, welche Dienstleistungen die
Musik-Akademie nach ihrer Griindung erbringen kénnte:

e Durchfiihrung von Workshops, Seminaren und Meisterkursen fir alle
Instrumentengruppen

e Einbindung der Werkstatten in den Kursablauf durch Werkstattbesuche der
Kursteilnehmer

o Prasentation der Werkstatt zum Seminar, zur Kursveranstaltung — Test von
Instrumenten durch die Teilnehmer und Feedback an den Hersteller beziglich
technisch konstruktiver, stimmlicher und intonatorischer Parameter der Instrumente

e Nutzung nationaler und internationaler Kundenkontakte der Hersteller zu Kinstlern
fur die Durchfihrung der Weiterbindungsveranstaltungen und damit aktiver Ausbau
der Kundenbindung

o Kontaktvermittlung zwischen Instrumentenherstellern und Seminarteilnehmern durch
die Dozenten

e Messeorganisation

Mit Hilfe dieser Vorgaben wurden Kurskonzeptionen erstellt, mit dem Ziel, durch eine
sinnvolle und geflhlvolle Kombination der Kursveranstaltungen mit den Meisterwerkstatten
der Herstellerregion ein besonderes Angebot vorzulegen. Fir die Planung erster
Meisterkurse wurde eine Auswahl getroffen und Kinstler fir Terminrecherchen kontaktiert.
Aus den Ergebnissen und Materialien von Handwerkergesprachen, Messefeedbacks und
Internetdaten wurden fur die modellhaft durchzufihrenden Kurse Adressdateien erarbeitet.

Die Musik-Akademie erhielt eine optische Gestaltung durch den Entwurf eines Akademie-
Logos - Briefpapier und Werbematerialien wurden beschafft. Mit der Prasentation auf einer
eigenen Website www.musikakademie.net und auf der internationalen Musikmesse in
Frankfurt wurde die weitere Verdffentlichung der Projektergebnisse vorangetrieben.

Zur praktischen Testphase muss grundsatzlich gesagt werden, dass die
Veranstaltungsvorbereitung, -durchfihrung und —auswertung fir die jeweilige Veranstaltung
zu einem Instrument nahtlos ineinander Uberging. Folgende Veranstaltungen wurden
wahrend der Projekttestphase durchgefihrt:
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20.09. - 22.09.2002
20.09. — 22.09.2002

Weller, Musikakademie

Workshop Mundharmonika mit Brendan Power
Workshop Mundharmonika mit Igor Flach

2. 28.10. - 01.11.2002 Meisterkurs Zither mit Robert Zollitsch
01.11. - 03.11.2002 Workshop Zither mit Robert Zollitsch, Prof. Georg Glasl, Gunter
Ziegenhals
3. 13.02. — 16.02.2003 Meisterkurs Mandoline mit Gertrud Weyhofen-Troster
13.02. — 16.02.2003 Meisterkurs Gitarre mit Michael Troster
4, 28.03. —30.03.2003 Zitherseminar mit Prof. Wilfried Scharf
5. 17.09. — 20.09.2003 Workshop chromatische Mundharmonika mit Franz Chmel
17.09. — 20.09.2003 Workshop diatonische Mundharmonika mit Igor Flach
6. 27.09. — 28.09.2003 Wochenendseminare Zither mit Walter Schindler, Gernot
Sauter, Christine Hofer
7. 17.10. — 19.10.2003 Meisterkurs Violine mit Prof. Friedemann Eichhorn
8. 12.02. — 15.02.2004 Winterseminar fir Mandoline mit Gertrud Weyhofen

12.02. — 15.02.2004

Winterseminar fur Gitarre mit Michael Troster

Die drei hauptsachlichen Arbeitsschritte der Veranstaltung, die Vorbereitung, Durchfiihrung
und Auswertung wurden wie folgt ausgefihrt:

Vertragsverhandlungen und Abschlisse mit Dozenten
Beratungsvereinbarungen mit Fachleuten des Musikinstrumentenhandwerks
Erarbeitung der Flyer fir die Veranstaltung

Versand in Form von Mailingaktionen und Beilagen in Fachzeitungen
Uberwachung und Bearbeitung des Riicklaufes

Wahrend der Meisterkurs- und Workshopzeiten wurden die Teilnehmer und Dozenten
intensiv und individuell von den Mitarbeitern der Musik-Akademie und dem jeweiligen
instrumentalen Meisterbereich betreut und jederzeit Ansprechpartner flr Fragen und
Probleme zur Verfligung gestellt. Mit der angeschafften Technik wurde Bild und Filmmaterial
zur Dokumentation der Veranstaltung aufgenommen. Im Rahmen der Kursnachbereitung
erfolgten  Meinungsanalysen bei Dozenten, Teilnehmern und Meistern des
Instrumentenbaus, um Fehlerquellen und Verbesserungsmdglichkeiten aufzuzeigen und
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festzuhalten. Eine Videodokumentation der praktischen Testphase in Form von 8 DVDs
wurde erstellt.

Bedauerlicherweise ist es nicht gelungen, alle geplanten Veranstaltungen durchzufihren.
Mangels gemeldeter Teilnehmer mussten folgende Veranstaltungen abgesagt werden.

e Meisterklasse Posaune
¢ Workshop Blockfléte/ Chalumeau
e Workshop Blechblasinstrumente

Trotz erfolgter intensiver Analysen und Nachfragen bei den (wenigen) Interessenten, bei
Dozenten, Partnern und Instrumentenherstellern sowie bei potentiellen Teilnehmern konnte
kein klarer Grund herausgearbeitet werden, (liber welchen sich Prognosen
herauskristallisieren lassen) warum keine Teilnehmermeldungen zu verzeichnen waren.
Beziglich des Vergleiches der
Instrumente aller geplanten
Veranstaltungen wurde jedoch deutlich,
dass vor allem die etwas
Lsungewohnlicheren®  Instrumente  wie
Zither und Mundharmonika mehr Bedarf
an musischen Weiterbildungen haben,
wahrend flir die verstarkt gespielten
Instrumente wie Posaune, Blockflote und
' ¥ auch Violine keine oder nur wenige
. % Anmeldungen eingingen. Fir diese
‘ Instrumente ist das Angebot an
Weiterbildungsveranstaltungen deutsch-
landweit grélRer und Markneukirchen hat
als neue Bildungseinrichtung gegen mehr
Konkurrenz anzukampfen.

Fir den Erstbesuch eines Teilnehmers war die Tatsache, dass der Workshop oder
Meisterkurs in Zusammenarbeit mit einem Instrumentenbauer durchgefihrt wird, in den
meisten Fallen nicht ausschlaggebend fiir die Anmeldung, wohl aber ausschlaggebend flr
die Anmeldung zu einem Folgeseminar. Die Besucher mussten erst durch das Erlebnis und
Ergebnis selbst Uberzeugt werden, was der Musikakademie in den meisten Fallen gelungen
ist.

Anhand der Meinungsanalysen aller Teilnehmer, gleich welche Instrumentenrichtung, wird
eine Musikakademie als Bildungseinrichtung im musischen Bereich in unmittelbarer Néhe
und Verbindung mit dem Instrumentenbauhandwerk durchweg beflirwortet. Um diese Daten
herauszuarbeiten wurden fir einige Instrumente (Mundharmonika, Zither, Mandoline/Gitarre)
Folgeveranstaltungen durchgefiihrt, mit dem Ergebnis, dass 60 % der Teilnehmer
wiederkamen und zudem die Teilnehmerzahlen stetig stiegen. Mit der Durchfliihrung der
praktischen Testphase erhohte sich die Akzeptanz des Musicon Valley Projektes im Umfeld
der Handwerksmeister und KMU der Region. Durch Einzelgesprache, gezielte
Informationsweitergabe und Offentlichkeitsarbeit konnte der Bekanntheitsgrad des
Pilotprojektes ,Musik-Akademie® weiter gesteigert werden. Trotz aller Bemihungen und
Teilerfolge liegt in diesem Bereich einer der Schwerpunkte fir die zukinftige Arbeit im
Bereich Marketing.

5 Schlussfolgerungen

Die urspringliche Fragestellung lautete: Braucht das Vogtland eine Musikakademie und wird
es gelingen fur diese Idee eine entsprechend starke Lobby aufzubauen.

Dass die heimischen Musikinstrumentenbauer gerne ihre Kundenbetreuung intensivieren
mochten und vor Ort, Workshops, Symposien, Meisterkurse und Festivals organisieren und
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organisiert haben wollen, steht aulter Zweifel. Die Frage, die sich dabei aber immer stellt, ist
die der Finanzierung. Ist die heimische Industrie bereit und in der Lage, sich eine Institution
in Form einer Musikakademie Vogtland zu leisten und auf Dauer (vertraglich oder
projektbezogen) zu unterstitzen ? Gelingt es, Akzeptanz und Sponsoring in der Region, der
angrenzenden Wirtschaftsunternehmen, der Politik und den Finanzinstituten als grofite
Sponsoringpartner der Region zu finden. Eine nachhaltige Befurwortung einer domestizierten
Einrichtung durch alle Partner von Burgermeister, Stadtraten bis hin zu Gewerbe und
Bevolkerung muss das Ziel sein um eine umfassende moglichst langfristig gesehen von
Fordermitteln nahezu unabhangige Institution zu schaffen.

Somit galt und gilt es Uberschaubare, finanzierbare Verwaltungsstrukturen zu schaffen, die
mit der Organisation von qualitativ hochwertigsten Veranstaltungen flir den guten Ruf einer
Musikakademie sorgen. Parallel dazu ist es unbedingt nétig eine unterstiitzende
Schirmherrschaft bzw. kunstlerische Leitung mit einer allseits bekannten fachlich
unumstrittenen Koryphde aus dem musischen Bereich zu finden. Dieser Reprasentant
unserer Idee tragt den Namen und das Profil der Akademie nach auf3en- denn die Musiker
kommen nicht von alleine ins Vogtland, sondern miussen uber die breite Angebotspalette der
Akademie regelmaRig und ansprechend informiert werden.

Obgleich der Rahmen jeglicher Veranstaltung ein hohes Niveau haben sollte, geht es vorerst
nicht um die Schaffung von Werten in Form von Immobilien und Ausstattungen sondern rein
um die Inhalte und das Niveau der Prasentation. Mit wachsender Akzeptanz und steigendem
Image gilt es dann die Musikakademie zligig auszubauen und neue solvente Partner fir die
Idee zu begeistern. Lobbyisten auferhalb des Vogtlandes tragen zur Erhéhung des
Bekanntheitsgrades effizient bei — und doch liegt der Schwerpunkt auf dem Rulckhalt
innerhalb des Vogtlandes selbst und der Verwurzelung und Bejahung einer solchen
Institution in den Képfen der Musikinstrumentenhersteller und verwandten Bereiche. Die
Region muss sich mit dem Gedanken einer solchen Einrichtung identifizieren und dieses
Wollen muss im AuBenverhaltnis kommuniziert werden. Somit liegt der momentane
Schwerpunkt der Arbeit des Vereines Musikakademie in einer qualitativ hochwertigen
Leistung die letztendlich die bendtigten Multiplikatoren Gberzeugt.

Markneukirchen als Zentrum des Orchesterinstrumentenbaus in Deutschland ist ein nahezu
idealer Standort fir eine Musik-Akademie. Die unmittelbare Nahe zu den Herstellern kann
Klnstlern, Musikern, musischem Nachwuchs, Fachpublikum und den Handwerksmeistern
selbst Kontakte und Feedbacks bieten, die nur in dieser Region mdglich sind. Alle bisher
erworbenen Informationen, Zusagen und Willensbekundungen waren, vor allem zu
samtlichen fachlichen Aspekten, positiv. Jedoch ist fur eine Konkretisierung und vertragliche
Bindung ein Finanzierungskonzept vonnoéten, woflir bislang keine praktikable Ldsung
gefunden werden konnte.

Die Bilder des Artikels geben Impressionen aus den durchgefihrten Kursen wieder.
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Entwicklung einer 106 - tonigen Concertina

NDONIONFABRI g

Anja Rockstroh
Bandonion & Concertinafabrik Klingenthal GmbH (www.bandonion-carlsfeld.de )

1 Einleitung

Das Spielen der Concertina erfreut sich wieder gréRerer Beliebtheit. Derzeit sind nur
Instrumente auf dem Markt, welche aus den stillgelegten Produktionen von 1945 bzw. 1962
der Chemnitzer Firma Uhlig und Lange, der Carlsfelder Firmen Arnold und der
Schnabelwaider Firma Hader stammen. Bei der Neuentwicklung einer Concertina mit einer
16/18 Teilung waren diese historischen Instrumente als Grundlage zu verwenden. Dabei
musste man davon ausgehen, dass bei allen Recherchen vom Informationsstand ,Null
auszugehen war. Ein weiteres Problem ergab sich darin, dass man auf Fachkrafte, die den
Bau bzw. die Konstruktion derartiger Instrumente beherrschen, nicht zugreifen konnte. Ein
Weg voller Schwierigkeiten lag vor der jungen Firma.

Die traditionelle Schiene der Volksmusik, wo auch auf Concertinas musiziert wird, erfreut
sich in den letzten Jahren immer gréRerer Popularitat. Solisten, semiprofessionelle Spieler
und Laien spielen seit Jahrzehnten auf alten historischen Concertinas der 0.g. Firmen. Diese
Instrumente werden mehr recht als schlecht repariert bzw. rekonstruiert. An eine
originalgetreue Reproduktion solcher Instrumente hat
sich aufgrund des groRen Schwierigkeitsgrades
unseres Wissens noch keine Firma gewagt. Dies
beruht natlrlich auch auf den groRen Finanzbedarf
einer solchen Unternehmung. Die wachsende
Nachfrage nach Instrumenten der Bauart ,Concertina®
und die immer geringer werdenden Altbestande
machten uns Mut, dieses ehrgeizige Vorhaben mit der
Unterstutzung von InnoRegio zu beginnen.

In der Anfangsphase stand die Suche und
Auswertung geeigneter Fachliteratur. Dabei spielte
das Medium Internet eine besonders grolRe Rolle.
Patentrecherchen zum Instrument waren ergebnislos.
Zuerst wahlten wir 4 historische Instrumente aus, die
es zu zerlegen, zu vermessen und zu dokumentieren
galt. AnschlieBend wurden die vorliegenden
Materialien auf lhre Zusammensetzung und ihr
Klangverhalten untersucht. Dabei war die gute
Kooperation mit dem Institut far
Musikinstrumentenbau Zwota sehr hilfreich. Zweiter
Schritt war die Aufstellung eines detailliierten
Arbeitsplanes, das Setzen von Meilensteinen, Selbstkontrolle und Zwischenauswertung.
Schon wahrend dieser Schritte lieRen sich Schwierigkeiten folgender Art erahnen:

Beschaffung originalgetreuer Materialien

Reproduktion alter Handwerkstechniken

Finden geeigneter Konsultationspartner

Ergebniskontrolle (aufgrund der subjektiven Einschatzung der Spieler zur
Instrumenten— und Spielqualitat)
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Nach Beendigung der Vorarbeiten begann nun die Phase der Reproduktion im ,Trial and
Error® Verfahren. Resultat sollte ein spielfahiges qualitativ hochwertiges Instrument sein.

2 Ausgangssituation

Karl Friedrich Zimmermann wurde am 04.09.1817 in Morgenrdthe im Vogtland geboren.
1849 grindete er seine Firma fir Musikinstrumentenbau wo er Concertinas in
Zusammenarbeit mit Heinrich Band (Erfinder des Bandonions) baute. Im Jahre 1851
prasentierte er auf der Londoner Weltausstellung die ersten Instrumente aus seiner
Produktion. Die flir uns wichtigen Instrumente wurden in den 20er und 30er Jahren des
vorigen Jahrhunderts gebaut. Noch heute ist der Ruf dieser Instrumente legendar.

Da keinerlei Konstruktionsunterlagen auffindbar waren, konnten wir nur durch intensive
Untersuchung der uns zur Verfliigung stehenden ,Altinstrumente“ die Materialzusam-
mensetzung bestimmen. Dabei stellte sich heraus, dass zwar alle verwandten Materialien
wieder beschaffbar sind (wenn auch extrem Kkostenintensiv) aber die Verfahren der
Herstellung entweder vergessen wurden oder kein geeigneter Drittleister gefunden werden
konnte, der diese Arbeiten ausfiihren konnte. Daraus folgte, dass der grofte Teil der
Bearbeitungsprozesse von uns in mihseliger Handarbeit erbracht werden musste.

Vorteilhaft erwies sich sogenanntes ,Querdenken®, sprich die Einbindung moderner
Verfahren wie: CNC - Frasen, Lasern und CNC — Schleifen in die Herstellung. Einmal richtig
eingestellt, kdnnten damit entsprechend hohe Stiickzahlen an Kleinteilen in recht kurzer
Lieferzeit bereit gestellt werden

Unser Ziel war es , eine 106 — tonige Concertina mit einer 16 / 18 Teilung fir den Weltmarkt
unter Einbeziehung von Untersuchungen zum Klangverhalten von Paralleltonzungen zur
Erreichung des historischen Klanges zu entwickeln.

Es wurden 4 Concertinas von den Firmen Uhlig, A. Arnold, E. Arnold und Hader
ausgewertet. Die Instrumente stammten aus den 20er und 30er Jahren. Es gab
Unterschiede bezulglich des eingesetzten Materials, des inneren Aufbaus und der GroRe.

3 Analyse der historischen Instrumente

Aus den uns vorliegenden Altinstrumenten leiteten wir eine ReferenzgroRe flr das zukulnftige
Instrument ab - Abmessungen 249 x 239 mm.

Alle Gehause bestanden aus Fichte, diese Material eignet sich hervorragend fir den
Musikinstrumentenbau, da es zdh und weich ist. Als Furniere wurden Mahagoni und
Palisander verwendet. Die Fichte war luftgetrocknet, die Verleimung erfolgte mit
Knochenleim. Beim neuen Gehduse wurde Fichte in hoher Qualitdt verwendet.
Furnierversuche waren mit Palisander und Mahagoni erfolgreich. Knochenleim bewahrte sich
als Klebemittel. Auch das Resonanzgehause bestand in allen 4 alten Instrumenten aus
Fichte und wies das gleiche Furnier aus. Beim neuen Instrument hielten wir uns ebenfalls an
diese Materialien.

Der Deckel hat aufgrund der Tastenanordnung und
der Klangabstrahlung eine Vielzahl von Offnungen.
Veranderungen an der Anordnung brachten
negative Klangveranderungen mit sich. Aus diesem
Grund behielten wir die traditionelle Anordnung bei.
Wurden in der Vergangenheit die Durchbriiche mit
Laubséage vorgenommen testeten wir die moderne
Lasertechnik und setzten diese nun erfolgreich ein.

Nach Auswertung der alten Instrumente ermittelten
wir Fichte und Ahorn als Grundmaterial flir den
Bassstimmstock, welches wir auch jetzt wieder
verwenden. Beim Diskantstimmstock nutzen wir
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auch jetzt wieder Fichte. Zum Zuschnitt wird hier die Kreissadge eingesetzt, Verleimung
erfolgt mittels Knochenleim. Die Stimmstocke werden mit den Mechanikendeckel verleimt
und verschraubt.

Die Tasten wurden traditionell aus Holz hergestellt und mit einem Perimuttaufsatz versehen.
(Anmerkung: Als Material fir die Tasten dient heute Polyester bzw. Bein oder Beinimitation.)
Der Hebel wird aus massiven Ahorn gefertigt.

Die Anzahl der Tasten war bei allen Instrumenten gleich. Diskant 29, Bass 24. Die 16 / 18
Teilung findet bei unserem neuen Instrument Anwendung.

In der Akkordeonindustrie werden die Balge aus
Balgpappe hergestellt. Alte Concertinabalge wurden
aus Pressspan gefertigt. Obwohl aufwendiger in der
Herstellung ist das Material Pressspan am Besten
geeignet um den Balg schnell und problemlos
auseinander zu ziehen bzw. zusammenzudrucken.
Aus diesem Grunde setzen wir auf die alte Tradition
Pressspan einzusetzen. Fur die Lederecken des
Balges verwenden wir Zickelleder. Der Balg wird mit
Zierstreifen in Handarbeit beklebt.

Samtliche Beschlagteile sind aus Neusilber. Die Herstellung der Beschlagteile erfolgt mittels
Stanzwerkzeuge.

Stimmplattengrundwerkstoff ist Zink. Zink ist aufgrund seiner thermischen Eigenschaften
hervorragend als Grundkdrper geeignet.

Die Stimmzungen werden aus Stimmzungenstahl hergestellt. Ein sehr kostenintensives und
aufwendiges Verfahren. Aufgrund unserer geringen Abnahmenmengen erwies es sich als
extrem kompliziert geeignete Lieferanten zu finden. Es war &duflerst schwierig an den
historischen Klang anzubinden. Nur mit Hilfe der Experten des Institutes fir
Musikinstrumentenbau war es uns madglich den historischen Klang zu reproduzieren.

4 Zusammenfassung

Die bisher noch nicht da gewesenen Reproduktion von historischen Concertinas bereichert
den Weltmarkt und macht unsere Region einmal mehr zum Leistungszentrum der
Musikinstrumentenbaubranche. Die Musikstadt Klingenthal tragt zu Recht ihren Namen. Uns
wird es gelingen, den Bereich Rekonstruktion und Reparaturen im Unternehmen weiter
auszubauen. Daraus folgt die Einstellung
weitere Arbeitskrafte und erheblicher
Wissenszuwachs der Beschaftigten.
Arbeitskrafte und Know How werden in
der Region gehalten. Mit anderen
Bereichen betreiben wir einen regen
Wissensaustausch. Wir haben erfolgreich
bewiesen, dass es wohl moglich ist
verlorengegangen geglaubte Techniken
und Fertigkeiten wieder aufzuspiren und
adaquate sowie hochwertigere
Instrumente  herzustellen.  Historische
Rohstoffe und Bearbeitungstechniken
wurden der Vergessenheit entrissen.

Wir schatzen die wirtschaftlichen Erfolgsaussichten als duferst positiv ein. Derzeit sind wir in
der Lage hochwertige historische Instrumente zu reproduzieren. Hierbei liefern wir héchste
Qualitat. Wir gehen von momentan 15 bis 20 Instrumenten aus, die wir weltweit pro Jahr
verkaufen kénnen. Mit der Erganzung unseres Lieferprogramms machen wir uns als Firma
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einen Namen auf dem Gebiet der Concertinaproduktion. Die immer weniger werdenden in
der Welt vorhandenen Altinstrumente werden von Jahr zu Jahr durch unsere neuen
Instrumente ersetzt.

Das Musterinstrument wird im Weiteren durch professionelle Spieler dauergetestet. Sich
dabei herausstellende Anderungen werden wir in der Zukunft vornehmen. Die gewonnenen
Ergebnisse kénnen wir auf die Rekonstruktion uns zur Verfiigung gestellter Altinstrumente
anwenden. Sukzessive runden wir damit die Palette der historischen Handzuginstrumente,
die wieder im Vogtland produziert werden, ab.
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Musicon Valley e.V. — Die Geschaftsstelle

Netzwerkmanagement, Koordinationsstelle, Ml lSIC N
Projektmanagement V' ][ LE

Simone von der Ohe
Musicon Valley e.V. Markneukirchen, 2004

1 Einleitung

Zur Beseitigung struktureller Defizite in den neuen Bundeslandern hat das
Bundesministerium fur Bildung und Forschung den InnoRegio — Prozess gestartet. Aufgabe
des Projektes MUSICON VALLEY ist die Initierung eines zukunftsfahigen, nachhaltigen
regionalen Netzwerkes mit innovativem, wirtschaftlichem und wissenschaftlichem Profil in
der Region Oberes Vogtland/Sachsen. Dazu werden Akteure aus Bildungs- und
Forschungseinrichtungen, Wirtschaftsunternehmen und Verwaltungen mit ihren Erfahrungen
und Kompetenzen gebiindelt. Das Projekt MUSICON VALLEY ist eines von insgesamt 23
vom BMBF geférderten InnoRegio - Projekten. Das Netzwerk wird von der Geschaftsstelle
des Musicon Valley e. V. koordiniert.

2 Ziele

Ziel des InnoRegio - Projektes MUSICON VALLEY ist die nachhaltige Starkung der Region
Vogtland als lokales Wirtschaftscluster auf dem Gebiet des Musikinstrumentenbaus und
damit verbundener Dienstleistungen. Die Vision, dass unsere Region wieder das weltweit
bekannte Know how und Leistungs-
zentrum  fur  Musikinstrumentenher-
stellung und entsprechender Dienst- §¥&
leistungen sein soll, Musiker und Handler

anzieht und somit indirekt allen anderen E
Branchen der Region Wachstumsimpul-
se verleiht, steht dabei immer im
Mittelpunkt. Das vorhandene F&E-
Potenzial und insbesondere  die
Kooperationen  zwischen  Netzwerk-
partnern soll besser als bisher fur die
Erhdhung der Wertschopfung in der
Region sowie fir die Schaffung von
Arbeitsplatzen genutzt werden.
Bestehende regionale Netzwerke im
Bereich des Tourismus, der Medizin und
der Bildung sind dabei einzubinden.

Projektgerechte Kunst vor der Geschiftsstelle

Das Ziel der Geschaftsstelle fur die Realisierung der InnoRegio - Konzeption MUSICON
VALLEY , Phase lll, ist die Koordinierung, Stabilisierung und Organisation des Netzwerkes
aus FuE-Einrichtungen, Bildungseinrichtungen, Unternehmen und Verwaltungen. Zur
Starkung der regionalen Identitdt und des uUberregionalen Bekanntheitsgrades ist das
regionale und internationale Standortmarketing eine wichtige Aufgabe der Geschéaftsstelle.
Von weiterer Bedeutung ist die fachliche Unterstiitzung aller am Projekt Beteiligten im
Bereich Antragstellung sowie Akquisition von zusatzlichen Finanzierungsquellen. Dabei
bilden die Initiierung, Vorbereitung und das Controlling innerhalb von MUSICON VALLEY
Schwerpunkte. Die Sicherung der Verwertung der FUE-Ergebnisse hinsichtlich der Starkung
der Wirtschaftskraft der Region wird mit unterstutzt. Eine weitere Aufgabe ist die Suche nach
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Méglichkeiten der Umsetzung fir nicht in InnoRegio finanzierbare Projekie und die
Zusammenarbeit mit bestehenden Netzwerken im Umfeld und auch Gberregional.

3 Aufgabenspektrum der Geschiftsstelle
Die Hauptaufgaben der Geschéftsstelle gliedern sich in 4 Hauptarbeitspakete:
Arbeitspaket 1: Projektmanagement

Das Projektmanagement dient als regionales Steuerinstrument Uber den geplanten
Projektzeitraum, koordiniert die Teilprojekte, organisiert die weitere Vernetzung und wirkt auf
optimale Rahmenbedingungen hin. Es ist flir das Gesamtprojekt ,Musicon Valley"
verantwortlich und ist Dienstleister, sowohl fiir die Teilprojekte als auch fiir die Region. Im
Jahr 2004 stand die Akquisition neuer Projekte innerhalb des Netzwerks im Mittelpunkt
unserer Aktivitdten. Insgesamt wurden 21 neue Projekte gemeinsam mit den Partnern
entwickelt, die Geschéftsstelle hat dort in vielen Bereichen unterstitzt. Es wurden eine
Vielzahl von Projektberatungen mit den Unternehmen, Projektberatungen mit PtJ, FMT
Beratungen und Projektbeiratssitzungen durchgefihrt, um die Vielzahl der Projekte zur
Beantragung zu  bringen. Daraus
resultierend wurden nach der strengen
Prifung durch das Foérder-Management-
Team 27 neue Projektantrage an das
BMBF gestellt. Anspruchsvolle
Projektthemen wie z.B. das
Verbundprojekt ,Neue Holzwerkstoffe auf
der Basis nachwachsender Rohstoffe fur
den Musikinstrumentenbau , oder das
Verbundprojekt .Mehrkanal Audio
Streaming Technologie unter Nutzung
bestehender TCP/IP Netzwerke“ sind nur
einige Beispiele far die
wissenschaftlichen Themen.

Beratung zum Thema ,,Neue Holzwerkstoffe*

Bei den Inhalten der Projekte wurde ein erheblicher Qualitatssprung erreicht, da zur
Realisierung der anspruchsvollen Themen Universitdten aus Chemnitz, Leipzig und
Dresden, das Fraunhofer Institut sowie die Fachhochschulen in Mittweida und Zwickau
integriert wurden. Es wurden ganz neue Unternehmen mit neuen Kooperationsbeziehungen
in das Netzwerk integriert, die Palette reicht vom Einzelhandwerker, Uber den
Manufakturbetrieb bis zum Mittelstandler.

Das Projektmanagement arbeitet in Kooperation mit bestehenden regionalen und
kommunalen Strukturen. Schon wahrend der InnoRegio Férderung wird gezielt am Konzept
zur Weiterfiihrung der Geschéaftsstelle nach Auslaufen der Férderung gearbeitet.

Arbeitspaket 2: Netzwerk

Der weitere Ausbau und die Festigung des Netzwerkes hatte auch 2004 oberste Prioritat.

Der Dialog mit den Projektpartnern, standiger Informationsfluss und zahlreiche
Veranstaltungen gehoren zum Aufgabenspektrum eines funOttkionierenden
Netzwerkmanagement. = Neben der ,Moderatorenrolle® ist insbesondere die
Informationsbeschaffung zu relevanten Querschnittsthemen hervorzuheben. Wichtige
Aufgabe war es, den Pool von Kontakten und Partnern weiter auszubauen, um bei Bedarf
Kontakte und Beziehungen zwischen den Partnern herstellen zu kénnen. Aufierdem wurden
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bei Bedarf die einzelnen Antragsteller bei der Erstellung der Foérderantrdge (AZA/AZK)
unterstitzt.

Far die von den Antragstellern
eingereichten Projekte konzentrierten sich
die Arbeiten der Geschaftsstelle auf die
Vorbereitung der Skizzen fur den
Projektbeirat und Projektsprechtag, die
Unterstltzung bei der Erarbeitung der
Antragsunterlagen, die Herausarbeitung
einer den Foérderbedingungen
entsprechenden Projektstruktur und die |
Organisation der dazu erforderlichen
Abstimmungsrunden. Vorbereitet wurden
die entsprechenden Beratungen der
regionalen  Gremien  (InnoRegio - |
Vereinsvorstand, Gutachter, Beirat) als |
laufende MalRnahmen.

FMT - Beratung in Markneukirchen; v.L.n.r. Dr. Schulze (SMWA), Dr. Witte (PTJ), Frau Reddig (DLR), Herr Wadewitz
(PTY)

Fazit

Dem Netzwerkmanagement ist es gelungen als regionales Steuerinstrument eine
Vertrauensbasis zwischen den Netzwerkpartnern zu schaffen, die tragfiahige Projekte
auf den Weg bringen, mit dem Ziel neue Produkte, Dienstleistungen, Verfahren und
Technologien zu entwickeln und dafir F&E auszuweiten und Kooperationen
einzugehen.

Arbeitspaket 3: Controlling des Gesamtprojektes ,,Musicon Valley“

Schaffung eines strategischen Controlling Uber die gesamte Projektlaufzeit, wobei ein
operatives Controlling ebenso von Notwendigkeit war. Bei diesem Projektumfang ist es
erforderlich eine hohe Transparenz zu schaffen, um Reaktionszeiten zu verkirzen und um
rechtzeitig Veranderungen wahrzunehmen. Hierzu werden die vorhandenen Informationen,
Daten und Systeme analysiert, vorhandene Szenarien geprift und auf den
Informationsbedarf des Projektmanagements abgestimmt. Die Kennzahlen und
Auswertungen bilden Entscheidungsgrundlage fir das Projektmanagement. Folgende
Aufgaben bzw. Kenngrélien und Unterlagen waren notwendig:

Terminkontrolle und Uberwachung,

Soll/Ist Vergleiche bezuglich des Mittelabflusses
Liquiditatsplanung der Geschéaftsstelle,
Qualitatssicherung, laufende Qualitatsuberprufung,
Organisation der Abwicklung des Vorhabens,

Bis Ende April 2004 wurde dem BMBF die Projektibersicht bis 2006 zugearbeitet. Es
wurden alle Projekte mit Inhalt, Budget, Laufzeit, und Foérderquote aufgefihrt. Damit wurden
die uns als Budgetrahmen zur Verfliigung gestellten Mittel in Hohe von 9,2 Mio € vollstandig
gebunden.
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Arbeitspaket 4: Marketing fur das Projekt und die Region

Der Marketingplan wird durch den Marketingleiter weiterhin mit kreativen und neuen Ideen
umgesetzt. Im Mittelpunkt aller Aktivitdten steht, den Bekanntheitsgrad der Region mit
seinem Alleinstellungsmerkmal Musikinstrumentenbau zu erhéhen, um somit Kunden
anzuziehen und neue Absatzmarkte zu generieren.

ARD Friihstiicksfernsehen im Musicon Valley

Vom 15.- 19. Dezember 2003 berichtete das ARD Frihstlicksfernsehen jeden Tag live aus
Musicon Valley. MDR Moderator Andreas Fritzsch besuchte Werkstatten der Region und gab
mehr als 2 Mio. Zuschauern einen Einblick in die Welt des vogtlandischen
Musikinstrumentenbaus. Wir hoffen, dass es es noch o&fter gelingt, Fernsehteams in die

Region zu holen.

Die ARD im Musicon Valley

Musikinstrumente aus Sachsen in Jackson/Mississippi

Auf Vermittlung von Musicon Valley gelangten vogtlandische Meisterinstrumente in die
Foyerprasentation der Sachsischen Ausstellung ,Glory of Saxony® in Jackson/Mississippi
USA. Die Ausstellung wurde durch den sachsischen Ministerprasidenten Prof. Georg
Milbradt feierlich eroffnet.

Vogtldndische Musikinstrumente in Jackson/Mississippi
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Staatssekretiarin des SMWA Sachsen Andrea Fischer — besucht Musikmesse

Frankfurt

Auf Einladung von Musicon Valley besuchte die sachsische Staatssekretarin Andrea Fischer

die sachsischen Hersteller von
Musikinstrumenten auf der Musikmesse
in Frankfurt/Main. Mit 52 Ausstellern
gehdrt Sachsen seit Jahren zum
Aushéangeschild des deutschen
Musikinstrumentenbaus. In intensiven
Gesprachen mit  Produzenten und
Handlern machte sich die Delegation des
sachsischen Ministeriums fir Wirtschaft
und Arbeit ein Bild von Sorgen und
Wiinschen der Branche. Wir hoffen, dass
die Ergebnisse in der
wirtschaftspolitischen Arbeit der
Landesregierung einflieRen.

Staatssekretdrin Andrea Fischer am Stand der Harmona GmbH auf der Musikmesse Frankfurt 2004

Der Film - Musicon Valley

Seit Beginn unserer Initiative werden Entwicklungen, Erfolge und Ereignisse gefilmt und
aufbereitet. Das Ergebnis ist ein Uberblick Uber Unternehmen des Musikinstrumentenbaus
und deren Produkte sowie Projekte, die von den Firmen realisiert werden

SMWA Sachsen- Staatssekretarin Andrea Fischer bei Instrumentenbauern

Frau Staatssekretarin Fischer besuchte am 11.08.04
das InnoRegio Projekt Musicon Valley und
besichtigte anschlieRend Firmen des vogtlandischen
Musikinstrumentenbaus. Dabei verschaffte Sie sich
Einblick in die Arbeit der Einzelhandwerker,
Mittelstandler und GroRindustrieellen Fertiger. Auf
dem Besuchsprogramm standen Firmen wie W.
Schreiber & Sohne, Oscar Adler und Co., die
Fachhochschule sowie die Geigenmacherwerkstatt
von Jorg Wunderlich. Beim "Unternehmerstamm-
tisch" im Berggasthof Heiterer Blick wurde mit ca. 20
Branchenvertretern die Unterstitzung des
Freistaates Sachsen bei internationalen Messe-
auftritten der Musikinstrumentenbauer diskutiert. Die
Burgermeister der Musikstadte Markneukirchen und
Klingenthal erlauterten die finanzielle Situation der
Kommunen in Bezug auf die Unterstitzung der
heimischen Musikinstrumentenherstellung.

Sachsische Politiker in der Firma W. Schreiber & S6hne
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Wanderausstellung RESONANZ im Friedrichstadtpalast

Vom 23.11.2004 bis Januar 2005 ,wandert® unsere Ausstallung RESONANZ in die
Hauptstadt Berlin — in Europas gréf3tes Revuetheater — den Friedrichstadtpalast.
Konzeptioneller Ansatz der Wanderausstellung ist es, die kostbaren Musikinstrumente in
unmittelbarer Nachbarschaft zu bildender Kunst erklingen zu lassen. Literarische Texte
geben Auskunft Uber die Meister und deren Lebensumfeld. Die Ausstellung will auf einmalige
Werte und Angebote der Region Vogtland hinweisen. Die Ausstellung wurde durch das
BMBF eroffnet.

: o
] - A
s IV ."\/U[\SL'&(?P‘ www.ausstellung-resonanz.de T, g

" i et it Pt

Es spiglen Mitglieder der Vogtlandphilharmonie Reichenbach-Greiz - Eintritt frei

Wanderausstellung Resonanz in Berlin

Fazit

Durch die Realisierung aufeinander abgestimmter Marketingaktivititen wurde eine
hohe Transparenz und Offentlichkeitsarbeit geschaffen. Ob sich ,,Musicon Valley“ zu
einer Dachmarke entwickeln wird, kann sich nur in einem langeren Betrachtungs-
zeitraum zeigen. Mittelfristig werden folgende Erfolge erwartet:

o Weiterentwicklung der gemeinsamen Marketingstrategie fiir die Region und
ErschlieBung neuer Absatzmarkte

¢ einheitlicher Marktauftritt der Region
e Regionalmanagement
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4 Wissenschaftlicher und technischer Stand, an den angekniipft wurde

Regionale Netzwerke mit innovativem, wirtschaftlichen und wissenschaftlichen Profil gelten
in der Regionaltheorie wie — Politik als erfolgversprechendes Instrument, um mit den neuen
Herausforderungen, denen sich Regionen durch die weltwirtschaftliche Globalisierung
ausgesetzt sehen, fertig zu werden. Menschen aus Bildungs- und Forschungseinrichtungen,
Wirtschaftsunternehmen und Verwaltungen arbeiten zusammen, um ihre unterschiedlichen
Kompetenzen in einem Innovationskonzept zu bindeln und eine erfolgreiche
Wirtschaftsentwicklung in unserer Region umzusetzen. Region im Sinne des InnoRegio -
Projektes MUSICON VALLEY ist zundchst der Landkreis Vogtland — speziell das obere
Vogtland (oft auch als Musikwinkel bezeichnet). Die Region Vogtland ist mit ihrer Vielzahl an
Musikinstrumentenherstellern, einer Forschungseinrichtung und einer umfassenden
Bildungsinfrastruktur sowie der Mdglichkeit der branchenubergreifenden Vernetzung bestens
geeignet, ihre umfassende Leistungskompetenz als Kompetenzzentrum darzustellen.

Der aus einer Vernetzung entstehende Effektivitats- und Potenzialgewinn wurde in den
vergangenen Jahren von regionalen Unternehmen und Einrichtungen dieser Branche noch
nicht genutzt, es gab lediglich bilaterale Kooperationen. Die Wirkung blieb Uberwiegend
regional begrenzt.

Das InnoRegio Programm bietet erstmalig die Moéglichkeit, dass die Akteure aus unserer
Region selbst ihre Ideen einbringen konnten und an der Konzeptentwicklung- und
Umsetzung dominant mitarbeiten. Durch Gesprache, Erfahrungsaustausch und
Zusammenbringen unterschiedlichster Partner werden lokale Kompetenzen erst bekannt und
Kooperationsmdglichkeiten  erkannt. Dabei stehen nicht nur technische- oder
Produktneuerungen, sondern auch neue Organisations- und Kommunikationsformen als
Innovation im Mittelpunkt. Wichtig ist vor allem unser gemeinsames Ziel - die Region wieder
zum weltweit bekannten Kompetenzzentrum des Musikinstrumentenbaus zu machen®. Dazu
ist es notwendig, die Leistungsfahigkeit der Akteure im Netzwerk zu bundeln, eine geeignete
Form der Organisation und Kommunikation zu etablieren, die Nutzung von Kompetenzen
anderer Branchen verstarkt einzubeziehen und dieses alles durch innovative Projekte mit
Wertschdpfungsketten maximal zu nutzen. Unser entstandenes grolRes Netzwerk zeichnet
sich durch einen hohen Anteil von produzierenden Unternehmen aus. Durch die
Geschaftsstelle wurde ein hoher Kommunikations- und Organisationsaufwand fir das
Netzwerk betrieben. Nach unserer Einschatzung ist das Netzwerkmanagement von zentraler
Bedeutung und entscheidet Uber Erfolg oder Misserfolg des Netzwerkes.

Folgende Projekte konnten 2001 begonnen werden:

Entwicklung eines Schulerinstruments (Verbundprojekt)

Bundesweite Musikschulkette

Grundlagen fur einen Qualitatsstandard vogtlandischer Musikinstrumenten

Modellstudie zur Prasentation des know how der Musikakademie und ihrer Partner

auf nationalen und internationalen Workshops und Messen

¢ Entwicklung und Implementierung einer berufsmusikerspezifischen Pravention und
Rehabilitation im Kur- und Reha-Bereich

e Historische Vogtlandische Musikinstrumente und Modellfertigung fir den

handwerklichen Instrumentenbau (Verbundprojekt)

Folgende Projekte konnten 2002 beginnen:

e Untersuchung zur Anwendung von NC 3D zur Bearbeitung und Digitalisierung
(Metall, Holz) im Musikinstrumenten-Meisterhandwerk fir die an die Modellvielfalt
angepasste Vorfertigung

e Nachbau von historischen Instrumenten - Entwicklung neuer/modernisierter
Instrumente auf der Basis historischer Musikinstrumente
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Etablierung eines Bildungs- und Begegnungszentrums auf dem ersten ,Glasernen
Bauernhof* im vogtlandischen Musikwinkel

Regionales Personalmanagement

Entwicklung eines Zithertisches (Verbundprojekt)

Studie alter Handwerkstechniken an Hand des Klappenfligelhornes

Entwicklung einer 106-tonigen Concertina mit einer 16/18-er Teilung flr den
europdischen, amerikanischen und afrikanischen Markt Folgende Projekte konnten
2003 beginnen:

Technologische Verfahrensentwicklungen (Findung neuer Technologien) zur
Herstellung von Baugruppen flir universell einsetzbare Hochleistungs- Blues-
Mundharmonikas

Applikationsforschung fir Verfahren zur Herstellung von Musikinstrumentenlacken
Ermittlung von Kriterien zur Beurteilung von Lackqualitdt im Musikinstrumentenbau
und Untersuchung von neuen Lackrezepturen

Untersuchung zum Einfluss der Stimmplatten- und Stimmstockparameter auf die
Klangfarbe der Zungeninstrumente

Neue Vermittlungswege fur AZUBIS

Neue Instrumentenlacke (Verbundprojekt)

Nachfolgeprojekt "Entwicklung und Implementierung einer berufsmusikerspezifischen
Pravention und Reha in Kur- u. Reha

Nachfolgeprojekt "Etablierung eines Bildungs- und Begegnungszentrums auf dem
ersten "Glasernern Bauerhof im vogtlandischen Musikwinkel"

Erforschung und Entwicklung von Technologien zur originalgetreuen Rekonstruktion
am Beispiel der Luren

Zubehdr fir Knopfgriffblasharmonika, Farbnotensystem flr den vogtlandischen
Musikinstrumentenbau

Entwicklung eines neuen Cellomodells

Entwicklung neue Kontrabassform

Grundlagen der Entwicklung eines technischen Verfahrens zur Mechanisierung von
Flgetechniken, Um- u. Ausformung von Messinglegierungen im Metallblasinstru-
mentenbau

Nachfolgeprojekt "Historische Musikinstrumente - Rekonstruktion und Modellfertigung
fur den kunsthandwerklichen Instrumentenbau

Folgende Projekte begannen 2004 (Stand Redaktionsschluss):

Untersuchung zum Nachbau von Meisterinstrumenten am Beispiel eines
wechseltdénigen Bandonions der ehemaligen Firma Alfred Arnold

Mehrkanal Audio Streaming Technologie unter Nutzung bestehender TCP/IP
Netzwerke (Verbundprojekt)

Folgende Projekte wurden 2004 zur Beantragung ausgearbeitet

Verbundvorhaben: Neue Holzwerkstoffe auf der Basis nachwachsender Rohstoffe fur
den Musikinstrumentenbau

Entwicklung eines Multifunktionsgerates zum Transport eines Kontrabasses und
gleichzeitig als Spielersitz

Entwicklung eines Verfahrens zur Verbesserung der Nutzungseigenschaften von
Musikinstrumentenetuis und deren modellhafte Erprobung und Untersuchung Uber
die Auswirkung auf Transportprobleme und die Gesundheit des Musikers
Technologische Aufbereitung und Findung von Techniken zum manufakturellem
Musterbau nostalgisch-historischer Mundharmonika-Modelle
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Erarbeitung eines Konzeptes zur Gestaltung gezielter Gruppenarbeit auf dem

,Glasernen Bauernhof‘ unter der Pramisse des selbstiandigen Baus ,Griner

Musikinstrumente® und deren nachfolgende Nutzung

e Verbundprojekt: Bewertung und Beurteilung von Musikinstrumenten ahand von
Solomusikstliicken

e Verfahrensapplikationsforschung zu Ollackierungen von Streichinstrumenten unter
geografisch-klimatischen Bedingungen des Vogtlandes

e Untersuchungen zur Entwicklung von kundenorientierten E-Commerce-Lésungen in
regionaler Kooperation fir KMU und Handwerk im Musikinstrumentenbau

e Entwicklung eines internetbasierten Expertenforums zum Musikinstrumentenbau mit
internationaler Bedeutung

e Weiterentwicklung der Instrumentengruppen Klarinette und Fagott durch
Bassinstrumente mit Untersuchungen zur Strémungsmechanik und Erprobung neuer
Produktionskonzepte fir KMU

e Verbundprojekt: Ausbau der Innovationsfahigkeit von jungen Handwerksbetrieben

des Musikinstrumentenbaus am Beispiel der Mandolinen- und Halszither-

Weiterentwicklung

Werden alle Projekte zur Forderung empfohlen und bewilligt, reprasentiert
MUSICON VALLEY insgesamt 56 Vorhaben.

5 Voraussichtlicher Nutzen

Mit der Realisierung des InnoRegio - Projektes MUSICON VALLEY st ein
branchenibergreifendes, innovatives Netzwerk in der Region Oberes Vogtland etabliert
worden. Dieses ist weiter auszubauen und zu stabilisieren und in Richtung nachhaltiger und
selbsttragender Strukturen zu flhren. Erfolgskriterium ist zunachst die zielorientierte
Bearbeitung und Ldsung der gestarteten FuE-Projekte. In der nachsten Etappe wird es um
die unternehmerische Umsetzung und damit um einen Zuwachs an Wertschopfung und
Arbeitsplatzen in der Region gehen. Durch die Veranstaltung von Workshops,
Statusseminaren, Gesprachsrunden sowie die Entwicklung weiterer wirtschaftsfordernder
Projekte wurde ein Beitrag zur Erhéhung des innovativen Klimas in der Region geleistet.

Die Geschéaftsstelle agierte am Markt als Vermarktungspartner fir die Region und das
Projekt. Sie vertrat die Interessen des Gesamtprojektes.

Es wird weiterhin am Aufbau einer gemeinsamen, wirkungsvollen Marketingstrategie fir die
Region und einen einheitlichen Marktauftritt der Region gearbeitet, was sich als
langerfristiger Prozess herausgestellt hat. Langfristiges Ziel ist ein gezielter und nachhaltiger
Imageaufbau fur die Region.

Fazit

Alle MaBnahmen, Projekte und Engagement werden dazu beitragen fiir
diesen Wirtschaftszweig ,,Musikinstrumentenbau“ Wirtschaftswachs-
tum, Innovation und MarkterschlieBung zu generieren.
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